ATIK MADENI YAG YENIDEN RAFINE EDILMESI KRITER KONTROL LiSTESI
(Kontrol Listesinin Kriter metni ile birlikte degerlendirilmesi gerekir.)

1)Atik Kabul ve Atik depolarinin hacimleri toplami en az 250 m3 olmalidir. (Kapasite raporunda
Depolama Unitesi belirtilmesi gerekir.)

2)Fiziksel ve Bu béliimde filtrasyon sistemleri ile fiziksel ve kimyasal aritma birimleri
Kimyasal On Islem bulunur. Kaba partikiiller ayrilir, 6n aritma hesaplari gosterilir.

Sekil 1. Fiziksel ve Kimyasal On Islem Proses Akis Semast ile tesiste bulunmasi gereken donanim

Atabc
Sepo taeka

=

Santriros
Seperatse

L >
istcr Toanis

On islemlerde
bulunmasi gereken
makine ve techizat

Atik yag besleme tanki, m3

On filtre

Besleme pompalar1 (debisi)
Dekantasyon veya Santrifiij {initesi
Kimyasal 6n iglem tanki, m3

3)Su ve hafif
hidrokarbonlarin

giderimi

On aritmas1 yapilan atik yaglarin igindeki su ve hafif hidrokarbonlar flash
buharlastiricilarda atmosferik distilasyon ile alinir.

Suyu alinmis yag distile iiriin tankina alinir. Daha sonra asfalt giderimi islemi
yapilir.

Bulunmasi gereken
makine ve techizat

e Besleme pompasi (debisi yazilir)

Distilasyon tinitesi, flash buharlastirici (¢ap, yiikseklik, tepsi sayisi, vb
teknik 6zellikler)

Distile iiriin depo tank1, m3 (/nce film buharlastiricist (TFE) veya vakum
distilasyon iinitesini siirekli besleyebilecek hacimde olmasi gerekir)

Dip iiriin depo tanki, m3

Atik gaz desarj hatt1 olmasi gerekir.

4)Asfalt giderimi
(Termal asfalt
giderimi)

Asfalt giderim islemi, ince-film buharlastiric1 veya vakum distilasyon kolonunda
(tepsili veya dolgulu kolon) yapilir.

1-ince Film Buharlastiricisi ile Asfalt Giderim islemleri

Atik madeni yag igerisindeki tiim safsizliklar ile uguculuklar diisiik olan yiiksek
molekiil agirlikli bilesenler dip {irliin olarak ayrilma islemi ince film
buharlastiricida gerceklesir.

2-Vakum Distilasyon Kolonu ile Asfalt Giderim Islemleri
Vakum Distilasyon islemi, kolon i¢ yapisina gore rafli ve dolgulu olarak
siniflandirilir.

Her iki sistemde vakumlu sistemlerdir.
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Besleme pompasinin debisinin %40-50’si genellikle besleme hizi olarak alinir.
Debimetre ile besleme miktari tespit edilir.
Vakum pompasi ile birlikte civali vakum 6l¢me cihazi olmasi gerekir.

Bulunmasi gereken e Besleme pompasi (debisi tespit edilir.)
makine ve techizat e Ince film buharlastiricisi, isleme alani, isleme kapasitesi, kg/saat
e veya
e Vakum distilasyon iinitesi, (¢ap, ylikseklik, tepsi sayisi, vb teknik
ozellikler tespit edilir.)
e Vakum pompasi, basing gostergeli, mmHg
o Distile tiriin depo tanki, m3
e Dip {iriin depo tanki, m3

e Atik gaz desarj hatt1 olmasi gerekir.

Sekil 2. Susuzlagtirma ve Asfalt Giderim Proses Akis Semasi ile tesiste bulunmasi gereken donanim
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Yakit giderim —

Pompa kolonu 6n isitic

Yakiti Ainmis
Yag Depo Tanki

Sekil 3. Ince Film Buharlastiricis1 Proses Akis Semast ile tesiste bulunmasi gereken donanim

Yakitt Ainmis
Yag Depo Tanki

Karistirici
N
Kizgin Yag Cikis ince Is1 Degistirici
Film (Sogutma)
» Buharlastiricisi
Kizgin Yag Girig

’@ Vakum

Distile
Yag
Depo
Tanki

Dip Bakiye

Depo Tanki
5)Bitirme islemi | o Kaba partikiilleri, suyu, hafif ugucu hidrokarbonlar1 ve asfalt1 ayrilan atik
(Coziicii yag, bitirme iglemi ile kaliteli baz yag iiretimi gergeklesmis olur.
Ekstraksiyonu) e (oziicii ekstraksiyonu veya hidroigslem ile aromatik yapilarin, doymamis

hidrokarbonlarin, kiikiirt, azot, klor, oksijen vb. elementlerin giderildigi
proses adimidir. Temeli baz yag bilesenlerinin atik yagdan ¢oziicii araciligi
ile ayrilmasidir.

2/5




e Bitirme islemlerinde genellikle ¢oziicii  ekstraksiyonu  yontemi
kullanilmaktadir.

Coziicii ve yag depo tanklari, m3

Coziicli ve yag besleme pompalari, debisi
Ekstraksiyon kolonu (dolgulu)

Rafinat ve Ekstrakt depo tanklari, m3
Coziicli geri kazanim iinitesi olmasi gerekir.

Sekil 4. Coziicii Ekstraksiyon Proses Akis Semasi ile tesiste bulunmasi gereken donanim

Cozucl Rafinat + Céziicii Is1 Degistirici
Depo (Sogutma)
Tanki
Isi1 Degistirici
(Céziict On isitma) Cézict Geri
- Rafinat Kazanim Unitesi
+ e
ompa Cozucl
Fome Gozich Depo Tanki
. Depo
Ekstraksiyon Tanki
Kolonu
Yag
Yag |SI Degistirici Depo Tanki
Depo e Pompa (Isitma)
Tanki Isi IZZeg|§t|r|C|
(Yag Isitma) Is1 Degistirici
@—,_>® (Sogutma)
ompa Cozicu Geri
Fomp Eksirakt Kazanim Unitesi
Cozich
Ekstrakt Cozicl
+ Depo
Coziict Tanki
Depo
Tanki
Is1 Degistirici Ekstrakl
Q_’—;snma) Depo Tanki
Pompa
6) Fraksiyonlu Elde edilen baz yaglarin kaynama noktasi araliklarina gore ayrildigi proses
distilasyon adimmudir. Proseste bulunmasi zorunlu degildir.
Proses Kontrol e Seviye gostergeleri
Unitesi Basing gostergeleri

[
e Sicaklik gostergeleri
e Akis Olcerler olmasi gerekir.

Altyap1

Is1 kaynagi (kizgin yag, buhar vb.)
e Susogutma {linitesi
e Atik gaz yakma {initesi (zorunlu degildir.)

Laboratuvar (*)Parlama noktas1 (A¢ik kap veya kapali kap parlama noktasi tayin cihazi)
(*)Su testi (Karl fisher)

(*)Viskozite tayini

(*)Yogunluk tayini

(*) Kiikdirt tayini

(*) Toplam asit ve baz tayini

(*) Bu analizlerin belirtilen cihazlarla isyerinde yapilmas1 gerekir. Isyerinde
testlerin yapildig1 laboratuvar TURKAK tarafindan akredite olmalidir.

e lsyeri TS EN ISO/IEC 17025 akreditasyon belgesine sahip bir
laboratuvardan hizmet satin alabilir.
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e Hizmet alinan laboratuvarm akreditasyon belgesi TURKAK tarafindan
verilmelidir ve kapasite raporunda bu belge belirtilmelidir.

e Atik yaglar isyerine kategori analizleri yapilmis olarak geldigi takdirde
analiz belgesinin yillik yenilenmesi ve kapasite raporunda belirtilmesi

gerekir.

Atik Su Aritma Biyolojik ve/veya kimyasal aritma tesisi bulunmak zorundadir. OSB’nin aritma

Tesisleri sistemi yeterli ise, ya da aritma yapan firmalarla sozlesme dikkate alinabilir.
(Kapasite raporunda belirtilmesi gerekir.)

Proses Atiklar: Gegici depolama alani, m2

Depolama Unitesi

Personel Durumu

e Laboratuvarda gorev alacak personel yeniden rafinasyon tesisi ile tam
zamanli is sozlesmesi bulunan en az 2 kisiden olusmalidir. (Kapasite
raporunda belirtilmelidir.)

e Laboratuvar sorumlusu kimya miihendisi veya kimyager olmalidir.

e Firma, gevre mevzuatina gore ¢cevre danismanlik firmasindan hizmet almal
ya da ¢evre mithendisi (¢evre gorevlisi) bulundurmalidir.

Kapasite Hesab1

S6z konusu isletmeler kesikli sistem ve sarj usulii calistiklarindan ve teknolojik
zorunluluk bulunmadigindan kapasite giinde 8 saat ve yilda 300 giin {izerinden
hesaplanir.

1-ince Film Buharlastiricisi ile Asfalt Giderim islemleri

Asfalt giderim islemi icin Ince Film Buharlastiricis1 kullanilmas1 durumunda,
uygun sicaklik ve vakum dikkate alinarak saatlik kapasite (akis 6l¢er-debimetre
ile) tespit edilir. Ardindan bitirme iglemleri yapilir.

Kince fim (Kg/y1l) = (kg/saat) x 8 saat x 300 giin x R

Bu formiildeki:
Kince fim = On aritilms atik madeni yag, kg/y1l
R=Randiman faktorii, (%80) ifade eder.

2-Vakum Distilasyon Kolonu ile Asfalt Giderim Islemleri

Asfalt giderim i¢in vakum distilasyon kolonu kullanilmast durumunda kullanilan
donanim ile ilgili teknik bilgiler temin edilerek besleme kapasitesi (akis dlcer-
debimetre ile) tespit edilir. Ardindan bitirme islemleri yapilir.

K\/akum distilasyon (Kg/yll) =F (kg/saat) x 8 saat x 300 gﬁn x Rx E~= Kg/Yll
Kolona beslenen 6n aritilmis atik madeni yag

Bu formiildeki:

Kvakum distilasyon = KKolona beslenen 6n aritilmis atik madeni yag, kg/yil
F = Kolona beslenen 6n aritilmis atik madeni yag debisi, Kg/saat
R=Randiman faktorii, (%80) ifade eder.

E,=Toplam kolon hacminin verimli reaktéor hacmi olarak kullamlabilir
boliimii ( max %20)

Yeniden Rafinasyon

Ihtiya¢ maddeleri ve imalat sirasinda olusan kayiplar, eksper heyeti tarafindan

Isleminde firma kayitlarindan (hammadde ve firiinle ilgili analiz raporlarindan) tespit
Hammadde edilerek mamul miktar1 hesaplanir.

ihtiyacinin

Hesaplamasi
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[k defa hazirlanan kapasite raporlarinda, islenecek atik yag miktari igin firmaca
beyan edilen ortalama hammadde oranlar1 iizerinden tespit edilir. Atik yag
miktar1, hesapla bulunan bazyag miktarinin 1.2 — 2 katin1 gecemez.

Yeniden Rafinasyon
Tesislerinde
Bulunmasi Gereken
Belge Ve Izinler

Atik madeni yag yeniden rafinasyon tesislerinde bulunmasi gereken izin ve
belgeler asagidaki gibidir. Belirtilen is ve kalite standartlar1 bir yil icerisinde
saglanmalidir.

1. Cevre ve Sehircilik Bakanlig1 Gegici Faaliyet Belgesi / Cevre 1zin
Lisans1 Belgesi
2. TS 13369 Uygunluk Belgesi

3. TS 13541 isyeri Standardi Belgesi (Bu nedenle tesiste Yangin algilama
ve otomatik séndiirme sistemi olmali ve itfaiye Raporu alinmas1 gerekir.)

4. Akredite laboratuvar izini (TS 17025 Standardina uygun TURKAK
tarafindan akredite laboratuvar belgesi) olmasi gerekir.

5. Kalite Yonetim Sistemi Belgesi (ISO 9001)

6. Cevre Yonetim Sistemi Belgesi (ISO 14001)

7. Is Saglhig1 ve Is Giivenligi Belgesi (OHSAS 18001)

Rapor Siiresi

Yeni kurulan tesislerde kapasite raporlarina onaylandig tarihten itibaren bir
yil, yenilemeler de ise iki yil gegerlilik siiresi verilir.

Tesiste tiretimi yapilan tiriinlerin TS 13369 baz yag standardina uygun oldugu kapasite raporunda

belirtilmelidir.

Tesiste ayrica madeni yag (kalip yag, vb.) tiretimi varsa; atik yag geri doniisiim, madeni yag ve

Not 1:Asfalt giderimi isleminde yatay ve dikey reaktor kullanan isletmelere kapasite raporu

diizenlenmemektedir.

Not 2:Bitirme islemi olarak Asit-kil yontemi kullanan igletmelere kapasite raporu diizenlenmemektedir.

Not 3: Uretilen bazyagdan kalip yagi, vb madeni yaglar iiretildigi takdirde Grup 3543 Madeni Yag
Imalat1 kapasite kriteri sartlarina gore ayrica kapasitesi hesaplanir,
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